
TECNOFAR
Tubi di precisione trafilati e saldati a TIG

D A L L E  A S S O C I A T E

Tecnofar SpA è stata fondata come
azienda familiare nel 1974 a Delebio

(SO) specializzandosi fin da subito nell’attività
di produzione di tubi in acciaio inossidabile e
leghe ad alto contenuto di nichel.Anni di spe-
rimentazione e di ricerca, con la conquista e

(Tungsten Inert Gas). L’azienda dispone di un
reparto taglio tubi modernamente attrezza-
to, che consente di fornire spezzoni, anche di
pochi millimetri di lunghezza, privi di bave.

TIPI DI ACCIAI INOSSIDABILI
E LEGHE DI NICHEL
AISI 304 – AISI 304L – AISI 316 Ti – AISI 316
L – AISI 316 SL – AISI 321 – CUPRONICHEL
70/30 – NILO 48 – INCONEL 600

QUALITÀ
Tecnofar SpA utilizza acciai inossidabili esclu-
sivamente provenienti dalle acciaierie più
qualificate e da esse garantiti. Offre prodotti
di alta qualità, tecnicamente controllati in tut-
to il processo produttivo. Il sistema qualità è
stato certificato da Italcert secondo le norme
internazionali ISO 9001:2000 ed è strutturato
in modo da costituire un efficace strumento
di miglioramento continuo dei prodotti e dei
servizi che l’azienda offre al cliente. Tecnofar
SpA ha, inoltre, ottenuto la certificazione RI-
NA per il processo di saldatura e il trattamen-
to termico nella seguente gamma di produ-
zione: OD 6 – 19 mm; SP 0,40 – 1,10 mm.

PROVE E COLLAUDI
Durante la produzione i tubi vengono rigorosa-
mente sottoposti a controlli visivi, dimensiona-
li e di tenuta.Vengono poi controllati al 100%
mediante il test a Eddy Current. A richiesta,
inoltre, Tecnofar SpA è attrezzata per eseguire
prove meccaniche e misure di rugosità. Tutti i
tubi possono anche essere forniti con Certifica-
to 3.1, secondo la normativa EN 10204.

re esigenze di qualità. Tecnofar è un’azienda
in pieno sviluppo e dal 2005 affianca all’unità
produttiva principale di Delebio (SO) un altro
stabilimento situato a Gordona (SO), su una
superficie globale di 7000 m2. Il suo organico
conta attualmente circa 90 dipendenti.

l’implementazione di nuove tecnologie hanno
oggi posto Tecnofar SpA all’avanguardia in
questo settore: tutte le lavorazioni sono ese-
guite con procedure rispondenti alle più seve-

PRODOTTI
Tecnofar SpA produce tubi di precisione trafi-
lati, sia in bobina sia in barra, avvalendosi per
la saldatura esclusivamente della tecnica TIG

Lo stabilimento di Gordona (SO).

La profilatrice. La profilatura.



∅ esterno Tolleranza ∅ Tolleranza Lunghezza Tolleranza
(mm) esterno (mm) spessore (mm) (mm) lunghezza (mm)

<= 5,00 ± 0,75% ± 10% barra +20 - 0
> 5,00 ± 1% ± 10% 2–1000 Min ± 0,10

T U B I  S A L D A T I  T I G

Esecuzione Stato Finitura Lunghezze Prove e collaudi

Elettrouniti Crudi Scordonati (mediante tele abrasive) In barre, lunghezza commerciale 100% Eddy Current Test
(saldatura TIG) Ricotti Laminati internamente a freddo circa 6000 mm Controllo dimensionale

(per ∅ interno superiore a 16 mm) Tagliati a misura, fino a 14000 mm Prova meccanica (se richiesta)
Spazzolati Certificato 3.1 secondo la normativa
Sbavati EN 10204 (se richiesto)
Satinati a grana: 180, 220, 320, 400, 600
Marcati (secondo le norme di produzione richieste)
Ricotti in bianco

Tolleranze dimensionali – I tubi vengono forniti secondo
le tolleranze dimensionali prescritte dalle norme. Su richiesta
possono essere valutate tolleranze più ristrette.

■ TECNOFAR S.p.A. – Via della Battaglia 17/20 –
23014 Delebio SO
Tel. +39 0342.684115 – Fax +39 0342.684500
info@tecnofar.it – www.tecnofar.it

Tolleranze dimensionali – I tubi vengono forniti su ri-
chiesta, in accordo con le tolleranze dimensionali prescritte
dalle norme.Diversamente, sono adottate le tolleranze stan-
dard Tecnofar. La società è comunque a completa disposi-
zione per la produzione di qualsiasi diametro esterno, com-
preso tra 0,30 e 20,00 mm e qualsiasi spessore compreso
tra 0,10 e 2,00 mm ed eventuali tolleranze particolari.

T U B I  D I  P R E C I S I O N E

Dimensioni (mm) Esecuzione Stato Finitura Lunghezze

Tubi capillari ∅ esterno 0,30 - 3,50 Elettrouniti Semicrudi Lucidi di trafilatura In barre, lunghezza commerciale
Spessore 0,10 - 0,50 Trafilati ∅ esterno Crudi Lucidati elettroliticamente circa 2500 mm (max 6000 mm)

Trafilati a spessore Ricotti Ricotti in bianco In rotoli.

Tubi elettrouniti ∅ esterno 3,50 - 20,00 Elettrouniti Semicrudi Lucidi di trafilatura In barre, lunghezza commerciale
trafilati in barre Spessore 0,30 - 2,00 Trafilati ∅ esterno Crudi Ricotti in bianco 3000 - 6000 mm (max 6500 mm)

Trafilati a spessore Ricotti Satinati

Tubi senza ∅ esterno 1,00 - 20,00 Senza saldatura Semicrudi Lucidi di trafilatura In barre, lunghezza commerciale
saldatura Spessore 0,10 - 2,00 Trafilati Crudi Ricotti in bianco 3000 - 6000 mm (max 6500 mm)

Ricotti Satinati
Rettificati

Tubi tagliati ∅ esterno 1,00 - 20,00 Elettrouniti Semicrudi Lucidi di barilatura Lunghezze fisse 2 - 1000 mm
Spessore 0,10 - 2,00 Trafilati ∅ esterno Crudi A spigoli arrotondati

Trafilati a spessore Ricotti
Senza saldatura

Tubi in rotoli ∅ esterno 3,50 - 12,00 Elettrouniti Crudi Lucidi di trafilatura Min 50/100 m 
Spessore 0,20 - 1,00 Trafilati ∅ esterno Ricotti Ricotti in bianco Lunghezza fissa

Trafilati a spessore Decapati, per
uso alimentare

Il magazzino.
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